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SpA e non possono essere riprodotte né pubblicate integralmente o parzialmente senza 
approvazione scritta della Arteco Motion Tech SpA. Le informazioni qui contenute sono 
soggette a cambiamento e Arteco non si assume l'obbligo di darne comunicazione. 
Questo manuale è periodicamente riveduto e corretto. Sebbene molti sforzi siano stati 
effettuati per assicurare la precisione e l'esattezza delle informazioni qui contenute, 
Arteco non si assume la responsabilità per gli errori e le omissioni presenti in questo 
documento.  Una eventuale valutazione critica da parte dell'utilizzatore sarà comunque 
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Modulo I/O seriale - manuale 
 

1 - Generalità 

 
1.1 - Scopo del manuale e concetti di base 
 
Questo manuale fornisce informazioni all’utilizzatore 
relativamente alle principali caratteristiche hardware e  alla 
procedura per la corretta installazione. Le informazioni riportate 
in questo manuale sono relative all’installazione ed all’avviamento del sistema, in ogni 
caso devono essere rispettate le normative tecniche vigenti  relative all’applicazione. 
 
1.2 – Lista del materiale fornito nell’imballo 
   
All’interno dell’imballo sono contenuti i seguenti articoli: 
 
n. 1 modulo I/O seriale completo di connettori ad innesto 
n. 1 alimentatore da parete 
n. 1 cavo di collegamento seriale RS232 da Personal computer a modulo I/O seriale 
n. 1 manuale d’uso 
 
1.3 – Parametri di funzionamento  
 
Di seguito vengono riportati i dati relativi ai valori ambientali. 
 

Parametro Unità di 
misura 

Min. Max. 

Temperatura di funzionamento Gradi Celsius 0°C +40°C 
Temperatura di immagazzinamento Gradi Celsius -10°C +55°C 
Umidità    (senza condensazione) % 30 90 

 
 
 
 
 
 
1.3 – Conformità alla normative CE  
 
Il dispositivo è compatibile alla normativa CE applicabile. 

Adottare tulle le precauzioni antistatiche qualora occorra, per qualunque 
ragione, aprire il modulo I/O seriale 
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2 – Descrizione e caratteristiche 

 
2.1 – Descrizione generale 
 
Il modulo I/O seriale gestisce otto ingressi digitali 0-12VDC optoisolati e otto uscite a relè 
con contatto normalmente aperto. Nel contenitore è previsto il collegamento meccanico a 
barra DIN per quadri elettrici. L’alimentazione del modulo è fornita dall’alimentatore 
12VDC da parete incluso nella confezione e collegato al connettore P2. Tale alimentatore 
non alimenta  gli ingressi e le uscite digitali, esse  devono usufruire di una fonte di 
alimentazione esterna di 12VDC in quanto la logica del modulo I/O seriale è isolata dal 
cablaggio esterno. Per il comando del modulo è disponibile il connettore  P1  tramite il 
quale il modulo stesso riceve I comandi in collegamento seriale RS232. All’interno del 
modulo  è  inclusa un’ interfaccia che converte I segnali RS232 presenti sul connettore 
P1 in segnali RS485 e li rende disponibili sul connettore P5. Tutti gli ulteriori moduli I/O 
seriale devono essere collegati  in parallelo tramite il connettore P5. Il numero massimo 
di moduli collegati è di trentuno, compreso il primo collegato alla seriale RS232. La 
modalità di funzionamento della comunicazione seriale è full duplex. Il primo modulo 
collegato alla porta RS232 deve avere il ponticello JP1 chiuso (presente) , tutti gli altri 
moduli I/O seriale devono avere  il ponticello JP1 aperto (non presente). Per accedere al 
ponticello JP1 si deve aprire la scatola in plastica semplicemente separando i due pezzi 
che la compongono.  Ogni modulo I/O seriale contiene un dip switch a sei posizioni. Le 
prime cinque posizioni determinano l’indirizzo del modulo stesso, la sesta posizione 
determina se la resistenza di terminazione del modulo è inserita o no.  Vi sono inoltre 
quattro led che indicano la presenza delle tensione dell’alimentatore da parete 12VDC, la 
presenza delle tensione per la logica interna 5VDC, il funzionamento del modulo WD, e la 
presenza del collegamento  LINK. Sul modulo stesso è applicato un adesivo che indica 
all’utilizzatore tutte le funzioni e i collegamenti necessari per una semplice e veloce 
installazione. 
 
2.2 - Caratteristiche elettriche 
 
Ingressi: 
Ingressi optoisolati 
 
Livello logico 1:  
da 10VDC a 12VDC 
 
Livello logico 0: 
da 0VDC a  2VDC 
 
Uscite: 
Contatto relè normalmente aperto 
0,5A max   250VAC  
1A max   30Vdc 
0,2 A max   30Vdc con carico induttivo 
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2.3 – Pannello frontale, led e settaggi 
 
Il pannello frontale del modulo  I/O seriale presenta i led di diagnostica, il dip switch per il 
settaggio dell’indirizzo e inserimento della resistenza di terminazione, il connettore RS232 
e il connettore di alimentazione 12VDC.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.3.1 - Led di diagnostica 

I led di diagnostica forniscono un’indicazione dello stato di funzionamento del modulo. 
Segue la descrizione della funzione di ogni led. 
 
LED 12V:   Indica la presenza della tensione 12V fornita dall’alimentatore in dotazione  
                   collegato al connettore di alimentazione P2  
 
LED  5V:    Indica la presenza della tensione 5V interna  
 
LED WD:   Quando lampeggia Indica che la logica interna funziona correttamente  
 
LED LINK: Quando è acceso  indica che il modulo è stato riconosciuto e la connessione  
                  alla rete seriale è avvenuta.  

2.3.2 - Dip Switch – Programmazione indirizzi 

Le sezioni 1,2,3,4,5 del dip switch permettono di settare l’indirizzo del modulo. Vedere la 
figura seguente che pure è riportata sul modulo stesso: 
 
 

 

 

 

LED 12V 

LED 5V 

LED WD 

LED LINK 

DIP SWITCH 

CONNETTORE RS232 P1 

CONNETTORE ALIMENTAZIONE P2 

ON OFF 
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2.3.3 - Dip Switch – Resistenza di terminazione 

La sezione numero 6 del dip switch permette di inserire o disinserire la resistenza di 
terminazione nella rete seriale RS485. Quando la sezione numero 6 è settata come ON  
la resistenza di terminazione viene collegata alla linea, quando la sezione numero 6 è 
settata OFF, la resistenza di terminazione non è collegata alla linea. 
 
La resistenza di terminazione deve essere inserita solamente nell’ultimo modulo 
all’estremo  della linea seriale RS485. 

 

 

 

 

2.3.4 – Connettore RS232 P1 

Il  connettore RS232 permette al modulo di essere collegato, tramite il cavo in dotazione, 
alla porta RS232 del sistema. 

2.3.5 – Connettore di alimentazione P2 

Al  connettore di alimentazione deve essere collegato l’alimentatore in dotazione da 12V.  

 

2.3.6 – Ponticello JP1 

 Il ponticello JP1 deve essere inserito 
quando il modulo è collegato alla porta 
seriale RS232. Tutti i successivi moduli 
collegati  in RS485 non devono avere il 
ponticello JP1. 
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3 – Collegamenti 

Di seguito vengono indicati alcuni schemi di esempio inerenti ai collegamenti per gli 
ingressi , uscite e per i collegamenti seriali RS485. 
 
3.1 – Esempio di collegamento ingressi e uscite 
 
La figura sottostante indica come collegare gli ingressi e le uscite.  L’alimentazione 
12VDC che viene indicata nello schema non è la stessa fornita al connettore P2 ma 
un’altra sorgente isolata dalla logica interna del modulo.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

P1 

P2 
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3.2 – Esempio di collegamento seriale RS 485 
 
Il collegamento seriale tra modulo e modulo deve essere eseguito utilizzando cavo 
twistato o intrecciato a coppie. Può essere utilizzato il cavo UTP che di norma viene 
impiegato per i collegamenti rete ETHERNET.  E’ disponibile un cavo RS485 precablato 
per il collegamento fra il primo e il secondo modulo qualora i moduli siano posizionati 
vicini all’interno dello stesso quadro elettrico. Se per altre esigenze i moduli dovessero 
risultare ubicati in ambienti lontani fra loro, l’installatore dovrà cablare un cavo di 
collegamento come indicato dallo schema di esempio sotto  riportato.   
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3.2 – Esempio di collegamento seriale RS 485 di n. 31 moduli 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


